VZORKOVNICE DRSNOSTI POVRCHU
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Vzorkovnice drsnosti povrchu obsahuji sody vzorki s plochami o rizné
drsnosti, desazenymi raznym zptisobem strojniho obrdbéni pro zajiifovani
jokosti opracovani, tj. drsnosti povrchu ploch strojirenskjch obrobki
srovnavacim zplsobem,

Za zdaklad pro oznaceni drsnosti povrchu byla peuiita ,stfedni aritmeticka
odchylka nerovnosti od stfedni Eary profilu® R.  udavana v 0,001 mm
= 1, kterad byla pfijota podle mezindrodni dehody 150 vétiinou tech-
nicky vyspélych stati. Rady vzorkovjch ploch pro jednotlivé zplsoby
obrabéni jsou odstupfiovany ve vzorkovnicich podle praktické fady Eisel-
nych hodnot R. (12).

Zvolena fada stupid drsnosti odpovida vétiing statnich norem, zaruéuje
iéelné a pro prevainou vétiinu strojirenskych vyrobki dostateéng jemne
odstupfovéni jakosti opracovani ploch a pfitem spelehlivé zafazeni ploch
do jednotlivych stupii drsnosti pouhymi lidskymi smysly, tj. zrakem
a hmatem, pfipadné poutitim porovnavacihe mikroskopu Comparex
apod,

Pro orientaci uvadime srovnani novéhe mezinarodng jednotného oznadeni
parametri drsnosti pedle dohody 1SO se starfimi, v technické literatufe
dosud €asto uifivanymi symbaoly.

R. — H, = C.L A.(Britanie) = have = h. pro stiedni aritmetickou
viiku
R, — Hy = RMS (USA) = hm pro stiedni kvadratickou vy3ku.

V béiné strojirenské praxi mifeme povaiovat za dostateénou pFesnost,
jestlite hodnotu R. ztotoinime s hodnotou R4 (R, = 0,99 Rg ).

U vzorkovnic drsnosti powrchu odpovida skuteéna drsnost vzorkd jmeno-
vité hodnoté, jif je koidy vzorek oznacen.

Pro potiebu strojirenskych zavedi jsou vyrabény ve vhodnyech dpravach
vierkovnice drsnosti povrchu pro konstrukéni kancelafe, méfici laboratofe,
pro technology, pro dilenské kontrolory a mistry, pro obchedni zastupce,
prejimaci organy apod.

Vzorkovnice drsnosti povrchu VP-1 a VP-031, které jsou v soufasné dobé
dodavany, jsou podrebné popsany ve vleikach tohoto prospektu,

Prednosti a proktické poufiti vzorkovnice drsnosti powrchu:

Pii vjrobé vzorkovnic drsnosti povrchu je pouiivana dokonald reprodukéni
metoda, kterd zarucuje vysokou presnost.

Vzorkovnice umoinuji volbu dostacujici drsnosti povrchu souéasti, pro poia-
dovanou funkei zamezuji nedéelné jokostni obrabéni, usnadiuji dosoieni jed-
notné jakosti wrobkd a pomahaji snizovat virebni ndklady.

Vzorkovnice doveoluji provadét rychlou kontrelu, a te | na obrobku upnutém
na obrabéeim stroji.

‘kwnice pomdhaji uréovat vhodny a hospoddrny zplsob obrabéni a pfe-
depisovat druh ndastroje.

Vzorkovnice dowvoluji posoudit podle vyrobnich podkladd, zda predepsand
jokost opracovani strojnich soucdsti odpovidd dobré funkei stroje.

Ciselné onocovani drsnosti povrchu ve wyrobni, technické | obchodni do-
kumentaci pfispiva k jednoznaénému wvykladu jokosti povrchu vjrobku nejen
v bezprostrednim styku, ale téf pii vzddlené korespondenci, coi je dileiité
zejména pri sjedndvdni dodacich podminek.

Vzorkovnice jsou nepostradatelnou pomibckou pro viechny pracovniky stroji-
renskych zdvedl a jejich pouZivani se projevi na jokosti Vasich vyrobki.




