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1. Anwendungsmioglichkeiten

Die Zweiflanken-Walzpriifeinrichtung dient zum Messen und Registrieren der
Achsabstandsénderungen beim spielfreien Abwalzen zweier Stirnrdder, wobei
alle Zéhne Zweiflankenberiihrung haben, Beim Abwélzen des Priiflings mit einem
Lehrzahnrad kénnen aus der Registrierung unmittelbar der Walzfehler £;” und
der Walzsprung f,” entnemmen werden. Geradverzahnte Lehrzahnrdder (fiir
geradverzahnte Priiflinge) mit Modul m = 2---8 mm sind in TGL 9242 genormt,
gerad- und schrégverzahnte Lehrzahnrader (fiir gerad- bzw. schréigverzahnte
Priiflinge) mit Modul m;,, = 0,5---12 mm in DIN 3970,

Daos Lehrzahnrad ist auf dem Radialschlitten der Zweiflanken-Walzpriifeinrich-
tung gelagert und lbertréigt die Achsabstandsanderungen auf die Schreibein-
richtung und einen Feinzeiger.

Bei Benutzung an unserem Zohnradpriifgerdt wird die Zweiflanken-Walzprifein-
richtung an Stelle der Meleinrichtung des Zahnradpriiffgerates auf einer Trog-

platte befestigt.

Bei Benutzung an der Verzahnmaschine ist eine Verrichtung zur Aufnahme der

Einrichtung anzufertigen.

2. Wirkungswelise . .,

Der Priifling wird mit einem Lehrzahnrad abgewdlzt, dos auf einem in radialer
Richtung beweglichen, unter Federkraft stehenden Schlitten gelagert ist. Infolge
der Federkraft werden beide Flanken der jeweils im Eingriff stehenden Z&hne
aneinandergedriickt, so daf beim Abwalzen niemals Flankenspiel verhanden ist.
Die durch clle Einzelfehler des Priiflings verursachten Schwankungen des Achs-
abstandes lassen sich an einem Feinzeiger ablesen; sie kénnen auBerdefn auf
einem abrollenden Papierstreifen mit einstellbarer VergréBerung (100-, 200- oder
500fach) registriert werden, Das Papier wird gleichzeitig mit der Drehung des
Lehrzahnrades von einem Reibgetricbe mit regelbarer Geschwindigkeit trans-

portiert.

3.Daten

Skalenwert des Feinzeigers . . . . . . . .
MeBbereich des Feinzeigers . . . . . . . .
Schreibbereich

FehlervergréBerung

Skalenwert des Registrierstreifens

bei VergroBerung 100032 .. o 0 Ll
bei VergréBerung 200 < . . . .

bei VergréBerung 500 24 . . . . .

Breite des Registrierstreifens . . . . .
Linge des Registrierstreifens . . . . . . .

Popierweg bei einer Umdrehung des Lehrzahnrades

Durchmesser des gréften aufnehmbaren Rades

Kleinster Achsabstand (am Zahnradprifgerat) . . .
GroBter Achsabstand (am Zahnradpriifgerdat)

Kleinster Modul m der zu priifenden Rader . . . . .

Grofter Modul m der zu prifenden Réder . . . . .

Umkehrspanne . . . . . . . =« o v hBehstens
Standardabweichung von F,”und 1,” . . héchstens

Systematischer Fehler**), bezogen auf die Mittellinie
des Registrierstreifens

bei VergréBerung 100> ., . . . . . . . hachstens
bei VergréBerung 200 X . . . . . . . . héchstens
bei VergréBerung 500 <X . . . . . ., . . héchstens
Federkraft des Radialschlittens (MeBkraft)

2 pm
+ 120 pum
<+ 25 mm

100 ¢, 200 < und 500 %

1 mm = 10 pm
1 mm e 5pm

I mm = 2pum

&0 mm
10m
max. 200 mm

== 200 mm
o
3B+5 "
== 220 mm
70 -1
(z) + z3) )
_44[]
[II r;g_} )
2 pm

+ 0.3 um

= 4 pm
=+ 2 pm
- 0.8 um
1 Kp

'l = Dorndurchmesser des zwischen Spitzen oufgenommenen Rades in mm

2 = Zdhnezahl

**) infolge Unsicherheit der eingestellten VergréBerung, infolge deren Inkonstonz im Anzeige-
bereich und infolge Ablesung der Anzeigen ouf dem Registrierstreifen mit konstonter

Skalenteilgrabe




4. Einrichten des Gerates

4.1 Anbou der Zweiflanken-Wiadlzpriifeinrichtung an das
Tahnraodpriifgerdt (Bider & und 7)

Die Zweiflanken-Walzpriifeinrichtung wird an Stelle der MeBeinrichtung am
Zohnradpriifgerdt angebracht. Der Stander des Zohnradpriifgeréites mull, wie
im Bild 6 dargestellt, geschwenkt werden, An der Unterseite der Zweiflanken-
Walzpriifeinrichtung sind T-Nuten (¥ Bild 2) eingefrést, in die die entsprechen-
den Fihrungssteine der Tragplatte (36) eingefiihrt und mit Schrauben geklemmt
werden.

Die Tragplatte mit der Einrichtung kann nach Lésen der Klemmschrauben (37,
38, 39) in der Héhe (z-Richtung) mit Hilfe der Schraube {40}, in der x-Richtung
mit der Schraube (41) und in der y-Richtung mit der Schraube (36a) wverstellt
werden. Nach dem Einstellen in Héhe und Seite ist es unbedingt erforderlich,
dafB alle Klemmschrauben gut ongezogen werden, da sonst die MeBergebnisse
fehlerhaft sind.

Der motorische Antrieb (46) wird auf den Stander (42) geschoben und mit dar
Schroube (47) geklemmt; der AnschluB an dos Netz ist gegebenenfalls unter
Zwischenschaltung eines Transformators vorzunehmen, Soll der Antrieb manuell
vorgenommen werden, dann ist die Kurbel {53) bis zum Anschlag nach innen zu

driicken und zu drehen.

Der Réndelknopf (44) dient zum Regulieren der Antriebsgeschwindigkeit und
zum Einstellen der Drehrichtung. Aus der Stellung des Indexstriches (43) zu dem
in der Mitte befindlichen Doppelstrich lassen sich Drehrichtung und Antriebs-
geschwindigkeit erkennen. Die Verbindung zwischen dem motorischen Antrieb
(46) und dem Schneckentrieb (5I) geschieht iiber eine Gelenkwelle mit Schlof
(45) und Schliissel (50). Der Schneckentrieb (51) ist dabei auf der Aufrnahme-
spitze des Zohnradpriifgerétes durch Anziehen des Klemmhebels (52) fest ver-
bunden. Der an dem Dorn des Zahnrodes befestigte Mitnehmer (48) wird von
der Mitnehmergabel (49) angetrieben.

Der crdnungsgemabBe Aufbau der Zweiflanken-Walzpriifeinrichtung ist aus Bild &
ersichtlich.

4.2 Ausrichten der Achsen

Aufnahmezapfen (34 Bild 5) ohne Zwischenteil mit Zahnkranz (33) in die Boh-
rung (30} stecken und mit der Mutter (35) festziehen. Zundchst mull die Paralleli-
tit des Aufnahmezapfens (34) zur Priiflingsachse eingestellt werden. Das Priifen
der Parallelitdt in einer durch die Priiflingsachse laufenden Vertikalebene in
Richtung y (Bild 6) geschieht durch Anlegen einer 20"-Rahmenlibelle an einem
zwischen den Aufnahmespitzen des Zahnradpriffgerates eingespannten zylin-
drischen Dorn und am freien Ende des Aufnahmezapfens (34 Bild 5). Eine hierbei
festgestellte Unparallelitét korrigiert man mit der Justierschroube (29). Eine Un-
parallelitat in Richtung x (senkrecht zu y und zur Priiflingsachse) ist durch Mei-
gen des Tragers am Zahnradpriifgerat (Handrad drehen) zu korrigieren (Bild ).

4.3 Aufnehmen der Zohnridder

Sind die im Abschnitt 4.2 beschriebenen lustierungen vorgenommen, so wird
das Zwischenteil mit Zahnkranz {33 Bild 5) vorsichtig auf den Aufnohmezapfen
(34) gesetzt. Dabei dreht man es etwas, bis die Verzahnung eingreift. Das
Lehrzahnrad wird mit einem entsprechenden Klemmazylinder auf das Zwischenteil
mit Zahnkranz gesetzt und durch maBiges Festziehen der Klemmvorrichtung (32)
mit der Mutter (31) befestigt. Die Mutter kann dann mit dem zugehdrigen Stift-
schliissel fester angezogen werden. Die eben geschilderte Klemmung des Zahn-

rades mittels Klemmzylinders ist im Bild 9 dargestelit.

Eine weitere, einfacher herzustellende Aufnahmemaglichkeit fiir dos Lehrzahnrod
ist die Verwendung einer Buchse (5. Bild 10) zwischen dem Zwischenteil mit Zahn-
kranz (33 Bild 5) und der Zahnradbohrung. Das Befestigen des Lehrzahnrades
wird in diesem Fall mit der von der Klemmvaorrichtung abgenommenen Mutter

(31) unter Benutzung einer Unterlegscheibe vorgenommen,

Anmerkung: Klemmzylinder sowie Buchsen sind nicht im Lieferprogramm ent-
halten, sie miissen alse von den Benutzern jeweils selbst hergestellt werden;
MaBongoben sind den Bildern 13 bis 15 zu entnehmen. Bei der Herstellung die-
ser Teile ist darauf zu achten, daB sie gut gepalit werden und daB die einzelnen
Zylinderfléichen keinen wesentlichen Rundlcuffehler untereinander hoben, Tole-
ranzangaben sind ebenfalls aus den Bildern 13 bis 15 ersichtlich. Rundlauf-
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fehler sowie Unsauberkeiten der PaBzylinder gehen bei der Zweiflanken-Walz-
priifung in das MeBergebnis ein und ergeben ein falsches Bild der Priflinge.
.Bei der Buchse kann ein Spiel der Aufnahmebohrung zum Prifling oder Lehr-
zahnrad bis zu 10 #m durch gleichméBiges Auftragen eines Ul- oder Fettfilmes
ousgeglichen werden. Die Klemmazylinder und Buchsen sind sehr sorgfaltig zu
behandeln, Durch Fall oder zu weites Ausdehnen (bei Klemmzylinder) werden

sie unbrauchbar.

4.4 Einstellen der Schreibeinrichtung

Vor Gebrauch der Schreibfeder ist zu prifen, eb die Schreibéffnung frei ist. Zu
diesem Zweck wird die Schreibéffnung in Wasser getaucht und mit Hilfe der
mitgelieferten Gummipuste Luft durch den Tintenbehdlter (21 Bild 3) geblasen.
Danach ist die Schreibfeder mit Tinte zu fillen. Hierzu hélt man die Schreibdff-
nung in Tinte, driickt die Gummipuste an die Offnung des Tintenbehdlters (21)
und sougt die Tinte in die Feder ein (s. Bild 11). Nunmehr ist die Schreibfeder
in die Aufnahmegabel (20 Bild 3) einzusetzen. Die rechte der beiden Aufnahme-
spitzen ist gefedert und 18Bt sich etwas zuriickziehen. Das Einsetzen der Schreib-
feder ist im Bild 12 dargestellt. Die Feder soll sich zwischen den Aufnchme-
spitzen leicht bewegen lassen, aber chne seitliches Spiel sein. Gegebenenfalls
muB man die linke Aufnahmespitze (Spitzenschraube) nach Lésen ihrer Siche-
rungsschraube mittels des beigegebenen Uhrmacherschraubenziehers etwas
nachstellen. Das Ausgleichsgewicht (15 Bild 3) ist so einzustellen, dalB die Feder
gonz leicht aufliegt; zwischen Popier und Feder soll fast keine Reibung statt-

finden.

Die beiden Anschlaogschrauben (16 Bild 3) fiir die Begrenzung der Schreibfeder-
bewegung nach rechts und links sind gegebenenfalls so zu regulieren, dal der
Schwenkbereich der Feder stets innerholb der Breite des Registrierstreifens
bleibt.

Randelknopf (18 Bild 3) in Mittelstellung bringen, d. h. in die Mitte zwischen
seine beiden Anschlége. Zweiflanken-Walzpriifeinrichtung mit Kreuzschlittentrieb
des Zahnradpriifgerétes grob und noch Lésen des Klemmknopfes (11 Bild 2) mit
dem Einstellknopf (8) fein so weit an den Priifling heranfiihren, bis die Schreib-

feder auf dem Mittelstrich des Registrierstreifens steht. Klemmknopf wieder fest-
ziehen. Zur Kontrolle der Mittelstellung wird der Scheltknopf (5) von Vergréfie-
rung 100 > auf 500 < gestellt. Bei richtiger Mittelstellung muB die Schreib-
feder in beiden Schaltstellungen annéhernd in der Mitte des Registrierstreifens
bleiben,

Eine Probeumdrehung des Priiflings mit VergréBerung 100 X zeigt, ob die Mit-
tellage stimmt und mit welchem maximalen Fehler gerechnet werden kann, Nach
dieser Probekurve kann entschieden werden, bei welcher VergréBerung der Priif-
ling zu messen ist. Bei Michtbenutzung der Schreibeinrichtung liest man am Fein-
zeiger (26 Bild 4) ab. der in der Aufnahme (27) mit der Klemmschraube (28) zu

klemmen ist.

Die Schreibeinrichtung wird durch Drehen des Scheltknopfes (14 Bild 2) ouf
+Aus” ausgeschaltet. Es wird dabei nur der Papiertransport stillgelegt. Mur in
dieser Lage kann der Einstellknopf (4) zur Regelung der Geschwindigkeit und
der Drehrichtung verstellt werden. Zur Kontrolle ist die Teilung (3) angebracht.
Die Teilung und die Zahlen geben keine Einheiten an, sondern sind lediglich
Merkzahlen, um bei sich wiederholenden gleichen Messungen die gleichen Vor-
aussetzungen einstellen zu kénnen.

Mach dem Wiedereinschalten des Knopfes (14) ouf Ein" muB am Einstellknopt
(4) nochmals etwas vor- oder zuriickgedreht werden. Dies bewirkt, daB die im
Geriteinnern befindliche Kupplung einwandfrei einrastet.

4.5 Auswechseln der Priiflinge

Soll ein anderes Zahnrad zwischen den Spitzen des Zahnradpriifgerdtes auf-
genommen werden, ist der MeBkasten (9 Bild 2) nach Lésen des Klemmknopfes
(11) mit dem Hebel (10) vom Priifling zuriickzuziehen. Das Zahnrad |GBt sich nun
auswechseln. Den MeBkasten bringt man mit dem Hebel (10) ungeféhr wieder
in seine alte Stellung. Mit dem Knopf (8} kenn noch feinverstellt werden. Dann
ist der Klemmknopf (11) festzuziehen.

Um festgelegte Achsabsténde schnell und genou wieder einstellen zu kénnen,
wird der Feinzeiger (26 Bild 4) vor dem Verstellen des Achsabstandes in die
Haltevorrichtung (24) aufgenommen und mit der Klemmschraube (25) geklemmt.
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Der AmboBl (23) ist zu verschieben, bis der Feinzeiger Mull anzeigt; in dieser
Stellung klemmt man ihn mit der Klemmschraube (22). Diese Anordnung ist fur
die Prifung wven Serienrddern gedacht, bei denen der unmittelbere Fehler
gegeniiber dem Scllabstand festgestelit werden soll,

5. Auswerten der Messungen

Bei einwandfreien Zahnflanken, fehlerfreier Teilung sowie bei einwandfreiem
Rundlauf des Priiflings und des Lehrzahnrodes éndert sich der Achsabstand
beim Walzen nicht. Der Feinzeiger bleibt denn auf Mull stehen, und die Feder
schreibt eine gerade Linie. Wird wéhrend einer Umdrehung des Priiflings eine
Kurve geschrieben, deren Grobstruktur sinusférmig ist, so bedeutet das, daB

Rundlauffehler von Priifling oder Gegenrad vorhanden sind.

Der im Walzpriifbild (Bild 8) auftretende Unterschied zwischen kleinster und
gréBter Ordinote, d. h. die Gesamtschwankung des Achsabstondes beim Ab-
wilzen der Réder, wird als Walzfehler F,* bezeichnet. Er kennzeichnet vor allem
die Grobstruktur des Priiflings. AuBer dieser tritt oft noch eine regelmdBige
Feinstruktur in Form ven Zacken auf, wobei jede Zacke durch den Eingriff eines
Zahnes in eine Licke des Gegenrades bei ungleicher Eingriffsteilung von Priif-
ling und Gegenred verursacht wird.

Die Zockenhéhe, d. h. der Unterschied zwischen einem héchsten und dem be-
nachbarten tiefsten Punkt der Fehlerkurve ist der Wélzsprung f”. Die Anzahl
der Wdlzspriinge ;" stimmt demzufolge mit der Zahnezahl des Priiflings iiberein.
Aus dem Walzsprung erhalt man bei Geradstirnrddern die Differenz Al der
Eingriffsteilungen ven Priifling und Lehrzahnrad:

Aty = 24" sin ay
wenn an keinem Rod die Kopfkanten zum Tragen kommen.
stufung des Priflings nach TGL 0-3963 oder 0-3967. Bei bekanntem mittlerem
Zahndickenabmaf A, des Lehrzahnrades ergibt sich aus der Zweiflanken-Walz-
prifung das mittlere ZahndickenabmaB A des Priiflings fir Geradstirnréider zu

Der Wilziehler F,” und der Wélzsprung f;" gestatten die qualitatsmaBige Ein-

A==2aa-mnfrﬂ—ﬂ.ﬂ
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wobei Aa die Differenz zwischen Menn- und Ist-Achsabstand darstellt, d. h. den
Abstand zwischen der Markierungsgeraden fiir den Nenn-Achsabstand und einer
zu ihr parallelen Ausgleichslinie durch die Walzkurve auf dem Registrierstreifen.
Fir die Ermittlung des Menn-Achsabstandes, insbesondere bei Profilverschie-
bung, ist TGL 0-3960 verbindlich,

Die Fehler des Lehrzahnrades sind gegeniiber denen des Friiflings vernach-
ldssigbar, wenn die Qualitét des Lehrzahnrades etwa 3 bis 4 Qualitétsstufen
feiner als die Sollquelitét des Priiflings ist. Prisflinge mit Sellqualitat 5 bzw. 6
bzw. 7 und gréber miissen darum nach TGL 9242 mit einem Lehrzahnrad der
Qualitét 2 bzw. 3 bzw. 4 gepriift werden,

Man kann die Zweiflanken-Walzpriifung auch bei verschiedenen Eingriffsstellun-
gen von Prifling und Gegenrad ausfiihren, indem die 2. bzw. 3. Registrierung
nach Versetzen beider Rader um je 90° oder 45° bazw. 180° oder 90° durch-
gefiihrt wird. Auf diese Weise erkennt man den EinfluB des Gegenrades, beson-
ders den des Unrundlaufs, auf das registrierte Fehlerpriifbild.

6. Allgemeine Hinweise
6.1 Auswechseln der Papierrolle

Ver Auswechseln der Papierrolle (13 Bild 2) zundchst Schreibfeder (19 Bild 3) mit
Hebel (17) anheben. Dann Verriegelung (6 Bild 2) nach hinten driicken, alte
Rolle herausnehmen und neue Papiarrelle mit leichtem Druck so einsetzen, daf
die Achse in die gedffnete Verriegelung zu liegen kommt. Verriegelung schlieBen
und Anfang des schrag zu schneidenden Papierstreifens unter der nach oben
gezogenen Gipsrelle (12) auf die Transpertwelze legen.

Die Papierrolle darf nicht breiter als 60 mm sein, andernfalls kénnen Klem-
mungen eintreten. Das Papier muB fest ouf der Rolle bleiben. Falten vor der
Transportwalze bzw. Gipsrolle, die dos Papier gegen die Transportwalze driickt,

verursachen Schiefablauf des Papiers,
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6.2 Auswechseln der Gipsrolle

Die Gipsrolle (12 Bild 2) hat neben dem Andriicken bzw. Fihren des Registrier-
streifens die Aufgabe, die Tinte auf dem Streifen abzuléschen, Wenn nach lén-
gerem Gebrauch die Scugféhigkeit nachléBt, ist ein Auswechseln erforderlich.
Fir diesen Zweck sind die beiden seitlichen Gipsrollentrger mit je einem Lach
versehen. Die Triger sind so weit anzuheben, bis sich durch die beiden Lécher
je ein Draht schieben lGBt. An den so festgehaltenen Tréigern kann man nach
Losen der Mutter die Gipsrolle bequem austauschen.

6.3 Wartung der Schreibfeder

Wird in einem Zeitraum von einigen Stunden bis etwa zwei bis drei Tagen nicht
geschrieben, so setzt man die gefiillte Schreibfeder auf dem Papier auf. Da-
durch bildet sich eine Kruste, die beim sp&teren Abheben der Feder auf dem
FPapier haften bleibt, so daB die Feder sofort wieder einsatzbereit ist.

Bei lGnger als zwei bis drei Toge widhrenden Schreibunterbrechungen ist die
Feder mit der Schreibéffnung nach unten in das mitgelieferte und mit Wasser
zu fillende Reagenzglos zu hiéngen. Das Reogenzglos wird in den Holzfull ge-
stellt, der sich bei Lieferung mit in der Spezialversandkiste befindet. Keinesfalls
daorf die Schreibéffnung der gefiillten Feder an der Luft austrocknen, weil sich
sonst die Schreibéfnung nur sehr schwer oder iiberhaupt nicht reinigen 166t und

die Schreibfeder somit wertlos wird,

Unreine Tinte verstopft die Schreiboffnung, denn ein kleiner Fremdkérper, der
sich vor die UHnung setzt, kann bereits den TintenfluB hemmen. In einem
solchen Fall muB die in der Schreibfeder befindliche Tinte durch die Uffnung des
kugligen Tintenbehdlters ausgeschiittet und mit Hilfe der Gummipuste Wasser
angesaugt werden. Dieses ist ebenfalls durch die Offnung der Kugel auszukippen.
Ein Durchblosen der Feder wiirde den Fremdkérper nur noch tiefer in die
Schreibéffnung driicken und seine Entfernung nur erschweren. Oft gelingt es, mit
einer in die Schreibéffinung eingefiihrten Borste oder einem diinnen Draht (bis
0,0 mm &) den Fremdkérper in den langen Teil der Feder hineinzuschieben.
Aber auch denn ist er durch die Einfilléffnung zu entfernen.

12

Zum Reinigen der Feder schittet man die Tinte aus der Offnung der Kugel.
Dann wird die Feder mehrmals durchgespiilt, indem man das Wasser von der
Spitze her zur Offnung der Kugel saugt. Wasserriickstande sind mit FlieBpepier

oufzusaugen. Zum Trocknen ist die Feder so zu stellen, daB die Schreib&ffnung
nach oben zeigt.

7. Verzeichnis der Bilderund Erlduterung
der Bezugszahlen

Bild 1. Schema der Zweiflanken-Walzpriifeinrichtung
a) Einstellung fiir VergréBerung 100 ><; 200 ; 500
b) Rest bei VergroBerung 200 <
) Anschlag bei VergréBerung 100 <
d) Anschlag bei VergréBerung 500
e) Schalter fir Reibgetriebe (Papierantrieb)
f) Einstellung der Schreiblage
g) Einstellung der Popiertransport-Geschwindigkeit

Bild 2. Gesamtansicht des Gerétes

1 Schutzdeckel mit Fenster zum Beobachten des Registrierstreifens

2 Sicherungsbolzen, rastet beim Tffnen des Deckels ein und ist beim SchlieBen
nach oben zu ziehen

3 Merkskale fiir Transportgeschwindigkeit der Papierrolle. ,Linksdrehung® und
«Rechtsdrehung” beziehen sich auf die Drehrichtung des Lehrzahnrades,
uRechtsdrehung” bedeutet Drehung im Uhrzeigersinn. Die Teilung und die
Zahlen beziehen sich nicht cuf die Geschwindigkeit des Papiertransportes,
sondern sind lediglich Merkzahlen, um eine bestimmte Geschwindigkeit des
Papiertransportes wieder einstellen zu kénnen

Einstellknopf fiir Bewegungsrichtung und Geschwindigkeit des Fapiertrans-
portes. Bewegt aufierdem einen Indexstrich tiber die Merkskale (3)
Scheltknopf fiir VergriBerungswechsel

Verriegelung fiir die Achse der Papierrolle

T-Mut fiir Logersteine zum Befestigen des Geréites auf einer gegebenen
Unterlage

& Randelschroube zum Feineinstellen des Achsabstandes
8 MeBkasten

10 Hebel zum Zuriickziehen des Lehrzahnrades vom Priifling
11 Klemmknopf fiir MeBkosteneinstellung
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12 Gipsrolle, dient als Tintenldscher und als Gegenrolle fir Popiertronsport
13 Papierrolle (Registrierstreifen)
14. Schaltknopf zum Ein- und Ausschalten des Fopiertransports

Bild 3. Schreibfeder, im Gerat aufgenommen

15 Awsgleichsgewicht, einstellbar

16 Zwei Anschlogschrauben fiir Aufnohmegabel (20)

17 Hebel zum Anheben der Glasfeder beim Auswechseln der Papierrclle
18 Réandelknopf zur Mulleinstellung der Glasfeder

19 Glasfeder

20 Aufnahmegabel fiir Glasfeder

21 Tintenbehdlter

Bild 4. Feinzeiger mit Anschlag

22 Klemmschraube zum Festklemmen des Ambosses (23)

23 AmboB flir Feinzeiger

24 Haltevorrichtung fiir Feinzeiger

25 Klemmschraube fir Feinzeiger

26 Feinzeiger M 2/120 zur Kontrolle des festgelegten Achsabstandes

27 Aufnahme fiir Feinzeiger, wenn mit diesem Achsobstondsénderungen zwi-
schen Lehrzahnrad und Priifling unmittelbar angezeigt werden sollen

28 Klemmschraube fiir Feinzeiger

Bild 5. Geridt mit Aufnahme fiir Lehrzahnrad

29 Justierschraube fiir Aufnahmezapfen des Lehrzahnrades
30 Bohrung zur Aufnahme des Zapfens (34)

21 Mutter zum Befestigen des Lehrzahnrades

32 Klemmvorrichtung zum Befestigen des Lehrzahnrades
33 Zwischenteil mit Zahnkranz

34 Aufnohmezapfen fir Lehrzahnrad

35 Mutter zum Befestigen des Aufnahmezopfens

Bild 6. Zweiflanken-Walzpriifeinrichtung am Zahnradpriifgerdt

36 Tragplotte zum Befestigen der Mefieinrichtung

36a Schraube zum Verstellen in y-Richtung

37 Klemmschrauben fiir Tangentialschlitten (4 Stiick) -
38 Klemmschroube fiir Ho6henbewegung

39 Klemmschrauben fiir Radialschlitten (4 Stiick)

40 Hsheneinstellschraube

41 Schraube zur seitlichen (tongentialen) Verstellung

42 Stander fiir motorischen Antrieb
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Bild 7. Antriebseinrichtung

43 Indexstrich fir Links- und Rechtslauf sowie Geschwindigkeit des motorischen
Antriebs

44 R&ndelknqpf zum Regulieren der Antriebsgeschwindigkeit und zum Einstellen
der Drehrichtung (Links- und Rechtsdrehung)

45 SchloB der Antriebs-Gelenkwelle

46 Motorischer Antrieb

47 Klemmschraube fiir motorischen Antrieb
48 Mitnehmer fiir Schneckenantrieb

49 Mitnehmergabel

50 Schlissel der Antriebs-Gelenkwelle; stellt Verbindung zwischen motorischem
Antrieb (46) und Schneckentrieb (51) her

51 Schneckentrieb

52 Klemmhebel zum Befestigen des Schneckentriebes (51) auf der Aufnahme-
spitze des Zahnradpriifgerates

53 Kurbel fir Handentrieb

Bild 8. Zweiflanken-Walzpriifbild

Bild 9. Aufnahme eines Zahnrades mittels Klemmzylinders

Bild 10. Aufnabme eines Zahnrades mittels Buchse

Bild 11. Einfilllen der Tinte in die Schreibfeder

Bild 12. Einsetzen der Schreibfeder in das Gerdt

Bild 13. Klemmzylinder fiir kleine Durchmesser (5= 25 mm bis == 45 mm)
Bild 14. Klemmzylinder fiir gréBere Durchmesser (=45 mm bis == 70 mm)
Bild 15. Aufnahmebuchse
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