Schlagichlerpriifgeriit

Schlagfehlerpriifungen sind sowohl in der Fertigung wie auch in der
Kontrolle laufend erforderlich. Ein einfaches, leicht zu bedienendes
Geriit fiir derartige Arbeiten ist unser Schlagfehlerpriifgerit. Es dient
zur Schlagfehlermessung an Zylinder-, Kegel- und Stirnflichen sowie
zur Rundlauffehlermessung an Stirn-, Schrauben-, Kegel- und Schnek-
kenridern oder an Planverzahnungen mit und ohne Profilverschiebung.

Als anzeigendes MeBgerit wird zur Normalausriistung unser Feintaster
mit 2 ;2 Skalenwert geliefert. Nach Belicben kann jedoch auch der Fein-
taster mit 1  Skalenwert oder eine MeBuhr benutzt werden.

Der Haltearm fiir das MeBgerit ist schwenkbar u nd mit einer Abhebe-
vorrichtung versehen.

Der Schlitten mit den Aufnahmeelementen laBt sich mit Zahntrieb ver-
schieben, so dalB der Priifling schoell und sicher in die MeBstellung ge-
bracht werden kann,

Zur Grundausriistung des Geriites gehbren zwei Winkeltasthebel und
elf Tastkugeln. Dariiber hinaus sind auf besondere Bestellung kleine und
grofle V-Lager sowie ein Innentasthebel lieferbar.
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