Nékolik pfikladii skladdni koncovych mérek z jednotlivych sad
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KONCOVE MERKY

jsou doposud nejpfesnéjsi mechanickd meéfidla pro hro-
madnou vyrobu a kontrolu. Jsou zdkladem pro velmi
pfesné sefizeni a konitrolu vSech ostainich méficich
pomiicek v kaidém primyslovém zdvodé. Proto se
u takovych méfidel poZaduje nejvyssi dosaZitelna pies-
nost a trvanlivost, t. j. také znaéna odolnost proti opo-
tfebeni.

Takovymi méfidly jsou nové koncove merky, které jsou
vyrabény zcela novym zplsobem, z jakosiniho mate-
ridlu a s nejvétsi peélivosti. Vyroba novych mérek je
liplné odli¥né, protoZe se odpoutala od dosavadniho
zplisobu opracovéni kovi a vyuZiva zkufenosti naby-
tych s opracovdnim skla pii vyrobé piesneé optiky.
Proto také prostiedi, kde jsou tyto koncove meérky vy-
rdbény, pfipomind svym zafizenim a pomocnymi pfi-
stroji stejn® piisné stieiené prostory nemocnic a ruce
specialist jistou, pfesnou a jemnou préci chirurga.
Vlastni zpfisob vyroby a uzkostlivé dodrZovdémi vSech
podminek (uzkostliva &istota, zvysSeny tlak vzduchu, kli-
matisace, strazei vlhka a tepla, specidlni stroje, citlive
ruce specialistii a jiné) doddavaji novym mérkam nevi-
dané presnosti o vynikajici jakosti viibec; s dikazy
o tom se setkdme ponékud dale.

Byla to pravé vynikajici jakost, kterd ziskala jiZ prvym
novym mérkém znatnou popularitu. Jejich vynmikajici
vlastnosti je také uvedly na &elné misto na svétovém
trhu, ba dokonce je postavily pfed vyrobky s mnoha-
letou tradici. Novému zpisobu vyroby téchio mérek
dnes jiz ddkuje velkd fada primyslovych podnikil za
zracionalisovdéni vyroby a jejich vyrobky jim vdée¢i za
svou piesnost a solidnost provedeni.

Je nasi milou povinnosti pfi¢initi se o to, abychom i Vam
ptispéli svymi hodnotnymi vyrobky ke zvySeni prospe-
rity @ proto ndm dovolte, abychom Vdém nové koncove
mérky piedstavili jejich visitkou ve iormé prospekiu.
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Lde jsou, prosim, Vasi novi pratelé ---

KONCOVE MERKY SOMET

SADA 1.
Obsahuje 82 kusti mérek do 10 mm.

Cdsluphovani

G IJmenovilé hodnely (mm) Podet kusd
0,001 1,001; 1,002 O b1 11 g
0,01 1.01l; 102 SR L 49
0.1 L,B; 1.7 T el et AR | 4
0.5 0.5; 1 s e {1 20
celkem B2

Nejmeni{ odstupfiovdni 0,001 mm.
Rozmér mérek: 9x 30 x jmenovitd hodnota mérky.
Rozmér krabice: 125 x 388 x 40 mm.

— | — —— —
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SADA II.

Obsahuje 9 ks mérek od 20 do 100 mm.

Odstuphevani
v mm

10 PEEERlE ) PSR U P VR 1

IJmenavité hadnoly (mm) Poéet kusd

Rozmér: 9x 35 x jmen. hodnota mérky.
Rozmér krabice: 125 x 988 x 30 mm.




SADA III.
Obsahuje 10 ks mérek od 1,0005 do 1,009 mm.

Odsluphovani

Imenovité hodnoly (mm) Pofet kusd

W omm
0,0005 1,0005 1
0,001 1.001; 1,002 E RS DR 1 1 L 9
Nejmen¥i{ odstupfiovéni 0,0005 mm. celkem 10

Rozmér mérek: 9x30x jmen. hodnota mérky.
Rozmeér krabice: 1295 x 61 x 40 mm.

SADA IV,

Obsahuje 47 ks mérek od 1 do 100 mm.

s p R Imenovité hodnoly (mm) Falet kusd
W mim
0,005 1,005 ' 1
0,01 1,01; 1,02 1,08 g
0.1 19 [ i s R L ]
1 152 gl L e AER SR Dt 24
25 25; 50; 75; 100 4
Nejmen#i odstupfiovéani 0,005 mm. celkem 47

Rozmér mérek: od 1 do 10 mm — 9x30x jmen. hodnota mérky.
: od 11 do M0 mm—9x35xjmen. hodnota mérky.
Rozmér krabice: 388x125x45 mm.

SADA V.,
Obsahuje 8 ks mérek od 125 do 500 mm.
W’L“F:‘;““' Imsrovité hodnoly {mm) Padel kusd
a1 125; 150; 175 3
50 200; 250 a
100 300; 400; 500 3
Nejmen#i odstupfiovéni 25 mm. | l celkem &

Rozmé&r mérek: 9x35x jmenovitd hodnola mérky.
Rozmér krabice: 210 x 620 x 30,

SADA VI.
Obsahuje 92 ks mérek od 0,5 do 100 mm.
'Dd:f:i::i:‘vini Imenovilé hodnoly (mm) Poget kusd
0.0005 1,0005 1
0.001 1.801; 1002 @ . . .0 1008 g
0,01 1.01; 11,02 . . <« 109 49
(1] 1.6; 1.7 e e g ) [ 4
0,5 05 1 e Bl 1 20
10 20; 30 PR - 100 |
Nejmensi odstupfiovdni 0,0005 mm. celkem 92

Rozmér mérek: od 0,5 do 10 — 9x30x jmenov. hodnota mérky.
od 20 do 100 — 9x35x jmencv. hodnota mérky.
Rozmér krabice: 392x175x45 mm.




SADA VII.

Obsahuje 103 ks mérek od 0,5 do 100 mm,

Odstupfovini

pi Jmenovité hodnoly (mm) Pogel kusd
0,005 1,005 |
0.01 LOLEE0E s S R 49
0,5 D50 1000 -0 s e e s 49
25 25; 50; 75; 100 : 4
Nejmen&i odstupfievdani 0,005 mm. celkem 103

Rozmér mérek: od 05 do 10,5 — 9x30x jmenovitd hod-
nota mérky,

od 11 do 100 — 9 x 35 x jmen. hodnota mérky.
Rozmér krabice: 410 x 300 x40 mm. i

L ——

]

Vsechny mérky v saddch dosud uvedenych jsou v mirdch
metrickych a mohou byt na zvlastni pfdni ptipadné i ji-
nak sestaveny.

Ke kontrole rozmé&ri v angl. palcich je uréena nasledujici

sada mérek, kterd je podle praktickych zkusenosti rovnés
vhodné sestavena.

SADA XIV.

Koncové mérky v angl. palcich vyrabime v rozmérech od
0,05 do 6 palcti ve 3 stupnich pfesnosti: A, B, C.

(1 palec = 25.40000 mm.)

Sada obsahuje celkem 41 kusi meérek.

Odstupfievéni

i Imenoviltd hodnota v palcich . Polet kush
v palcich
= 0,05 1
0,0001 0.l001; 01002 - - - - 01009 9
0,001 0,101; 0.lo0z . - ' - 0,109 |
0.01 011: 0,12 : : : . 0,139 9
0.1 0,1; 0.2 S LR 1] 9
1 S 4
MNejmens{ odstupfiovani 0,0001*. celkem 41
Rozmér mérek: od 0,05 do 04" — 9x30 mm x jmenovitd
hodnota mérky,

od 0,5" do 6" = 9x85xjmen. hodnota mérky.
Rozmér krabice: 125x328=x45 mm.

USPORADANI SAD

Z piedchozich vyobrazeni je patmo, Ze kaidd sada kon-
covych mérek SOMET je uloZena ve vkusné lesténé skfince
z tvrdého difeva se zdvérem, kterd je vyloZena plsti. KaZdda
jednotliva mérka ma v pouzdie uréené misto, které je pro
rychlou orientaci vyznaceno Stitkem s uddnim rozméru pfi-
sluiné mérky.

Mérky jsou v saddach odstupfiovdny takovym zplisobem,
Ze lze dosahnouti velkého poétu rozmérovych kombinaci
jiZ s velmi malym poétem mérek.




Sezndameni nebylo by oviem iiplné, kdybychom Vém ne-
fekli o nich néco blize.
Bude Vds zdjisté zajimat jejich

VSechny vpiedu uvedené sady koncovych mérek vyrabime
ve tfech stupnich pfesnosti:

A — pro nejpfesné&j$i kontrolu,

B — pro vyrobu pfesného ndfadi,

C — pro dilenské prdce.

Odchylka stfedniho rozméru od jmenovité hodnoty L je
u pfesnosti A pfi rozméru mérky

pod 1 mm * [0,08 + 0,05 (1—L)].0,001 mm
od 1 mm do 25 mm =+ 0,00008 mm

od 25 mm do 50 mm + (0,04 + i) . 0,001 mm

S00
3 L

od 50 mm do 100 mm, T {lﬂﬂﬂ . 0,001 mm

jak zndzoriiuje ndsledujici diagram.

Pro rozméry mérek od 125 mm do 500 mm uddvé piesnost
mérek nésledujici tabulka,

Diilezitd je také

Odchylka rozméru koncové mérky pfesnosti A od stfed-
niho rozméru, méfena na libovolném mists, je pii rozméru
mérky

pod 1 mm * [0,05 + 0,05 (1 - L)] . 0,001 mm
od 1 mm do 30 mm * 0,00005 mm
pies 30 mm + [0,05 * 0,001 (L-230)]. 0,001 mm

kde L je opét jmenovitd hodnota mérky.

Jaké odchylky v rovnobé&Zznosti a rovinnosti jsou od jme-
novité hodnoty piipustné, zndzorfiuje nasledujici diagram,




Pro zajimavost uvdadime jesté diagram nejvy33{ moZns

HLADKOST POVECHU piesnosti méfeni koncovymi mérkami SOMET

mérky SOMET ve 40.000 V POROVNANI S JINYMI MERIDLY

5 nasobném zvétSeni, zjisténa

piistrojem Brushovym v tsta-

vu nauky o materidlu prof.

= Dr Ing. V. JareSe na vy-

sokém udeni technickém

v Praze.

Vg’rsledek' podobného méfeni provedeného na  technice
ve Stockholmu.

Jakda je nyni u novych mérek SOMET

ZARUKA VYROBNI PRESNOSTI d

Kazdd sada koncovych mé&rek SOMET piesnosti A je ifedné
piezkousena Cejchovnim a puncovnim feditelstvim v Praze
a jim také zaplombovdéna, Piisluiny ufedni protokol je ke
kazdé sadé pfiloZen. Sady mérek pfesnosti B a C prochdazi
nejpfisnéjsimi kontrolami v zdvodé a jsou rovnéZ zavodnim
kontrolnim orgdnem zaplombovdany a vystaveny pfisluiné
zkusebni protokoly.
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Z diagramu je zfejmé, Ze 5 dobrym posuvnym méfitkem lze méfiti nej-
v¥Se s piesnosti na 0,05 mm, mikrometrem na 0,002 mm, koncovymi
mérkami vyrobenymi podle normy .DIN II. na 0,0005 mm, mérkami po-
dle DIN I na 0,0002 mm, aviak mérkami SOMET moZno méfitl s pfes-
nosti of na 0,00008 mm.




PRISLUSENSTVI

k soupravam koncovych merek.

‘Vdha pfisluSenstvi s kasetou ¢&ini 2,40 kg.

Rozméry kasety jsou 388x125x40 mm.

K tplnému vyukiti koncovych mérek SOMET, respektive k plnému vy-
uZiti jejich vynikajici pfesnosti k méfeni, je nezbytné jestéd zapotiebi
uréitého piislufenstvi. Toto je widy sestaveno z rlznych é&dsti, které
jsow vyrcbeny se stejnou pfesnosti a stejnym zpisobem, jako samot-
ne meérky.

Piednost sady SOMET je 1ifelné vyiesfeni viech jednollivych Sdasti se
zietelem na skutefnou o praklickou potiebu poukiti,

Proto se nafe sada sklddd — jok je pairno z vyobrazeni — ze ifi
drzaki delky 130, 180 « 280 mm. Ddle jednoho podstavce pro tyto
driaky, jednoheo rysovacihe a jednocho stiediciho hrotu, dvou kusi
mérek pro vnitfni méfeni malfeh primérd (od 5 mm), dvou kusi mé-
rek pro vnitini a souasné i vnéjsi méfeni vétiich priméri a dvou
kusii plochych mérek pro méfeni mikroskopem.

PouZiti pfislufensivi a mérek samych je ledy necby&ejnd Ziroké. MoZno
jim na pf. pfesn& rysovat jakeo rysovacim stojankem, nebo rfsovat
jako krufitkem; je mo#no jim kontrolovat riznd méfitke, priméry
vniéjsi i otvorl, kontrolovat délky odpichli a je#td celou ¥adu jinych
méfeni a kontrol podle povahy vyrocby.

V drzdku je moZno mérky jednodufe a rychle uchytit pfesouvaci pii-
drZnou ¢elisti, jejif poloha se pak zajisti velkou, vroubkovanou mai-
kou. Dotafen! mérek se provede snadno pfistupnym dotahovacim
Eroubem & vroubkovanou hlavou.

Vyrobni piesnost stojanku pro méfeni od zdkladu je + 0,005 mm. Pro
méfeni mimo stojének je pfesncst déna toleranci koncovych mérek
samych.

Kasela pro piisludensivi je stejnd& vypravena jako kasety pro mérky
a jeji zdkladni rozméry jsou totoZné s rozméry kasety pro mérky sady
I, 1I, nebo IV. PiisluSenstvi koncovych mérek s kasetou koncovych
meérek sady I a I tvofi nejvhodnéidi méfie SOUPIaVLL




MATERIAL A PROVEDENI

Koncové mérky SOMET, jakoZ
i jednotlive éasti pfislusensivi
jsou vyrobeny z materidglu do-
konale zestarlého a umrtvene-
ho jak cestou pfirozenou, tak
i uméle a vyznacuji se velkou

tvrdosti.

Driaky mérek jsou zhotoveny
ze specidlni oceli o opracova-
ny brousenim. Stojdmek pro
tyto drzaky je zhotoven z wvy-
pracované Zedé litiny a jeho
povich je nastiikdn krystalic-
kym lakem. Jeho spodni dose-
daci plocha je brousena, do-
sedaci plocha pro dridk je
rovnéz piesné brouSena a la-

povdna.

Uprava jakostniho materidlu a
jeho zcela novy zpiusob gzpra-
covani jsou zdrukou, Ze opo-
tfebeni mérek SOMET je téméf
vylouteno, a Ze si svou vyni-
kajici pfesnost podrzi trvale
i pfi stdlém pouZivani,

- KONTROLNI SLUZBA

Na dikaz, Ze se skuteéné chce-
me pfi¢initi o vy55{ dokonalost
vyrobkil viech primyslovych
podnikil a o zvySeni raciona-
lisace vyroby viibec, =zfidili
jsme v nasem zavodé v Tepli-
cich-Trnovamnech pro nase zd-
kazniky a kontroly pramyslo-
vych zdvodi zvlasini oddéleni
pro pfesnou kontrolu starsich
koncovych mérek jak nasi,
tak i cizi vyroby. V této labo-
ratofi miiZeme na nejmoder-
néjsich pfistrojich proméfovati
koncové meérky s pfesnosti na

+ 0,00003 mm.

V z&véru jesté radi uvdadime,
Ze je pro koncové mérky SO-
MET wvelkou cti, jestliZe jim
byla ddéma pfileZitost, aby se
s Vdmi sezndamily a Ze na di-
kaz dobrého pidtelstvi Vam
nabfzi své dobré a wvéme
sluzby.




