Primyslova mérici technika Carl Zeiss

Pristroje na mereni kontur

a jakosti povrchu

We make it visible.




Celkovy prehled

Priamyslova merici technika

firmy Carl Zeiss pro vase potreby

Firma Carl Zeiss nabizi kompletni
sortiment primyslové meérici
techniky. Poskytne vam vhodny
meérici pristroj pro nejrazneéjsi alohy -
od malého prenosného drsnomeéru

az po systémy na méreni nakladnich
aut. Nase nabidka produktd zahrnuje
také vysoce presné pristroje pro
meéreni ichylek tvaru a polohy, kontur

a jakosti povrchu.

Spiékova kvalita

od vyroby az po servis

Upravu funkéné dalezitych pfistrojovych kompo-
nent provadéji specialisté manualné. Kontrola
kvality nasich produktl se provadi podle velmi
pfisnych internich zkusebnich pfedpisd, které jsou
mnohem narocnéjsi nez standardy definované

normami.

Firma Carl Zeiss vam také zajisti prvotfidni servis.
Nase podpora je rychld a efektivni. At se jedna
o metrologické otdzky, o udrzbu ¢i opravu. Vzdy
podle vasich konkrétnich potfeb, kompetentné a v
co nejkratsi dobé diky nasi siti pobocek.
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Vhodny systém pro kazdou méfici tlohu

= Surfcom 1500
Komfortni pracovisté na méreni jakosti povrchu
= Contourecord 1700/2700
Flexibilni pracovisté na méreni kontur
= Surfcom 1900/2900
Kombinovana pracovisté na méreni jakosti povrchu a kontur
= Surfcom 2000
Systém na méreni jakosti povrchu a kontur
v jednom pribéhu méreni
= Surfcom 5000
Technologie méreni kontur a jakosti povrchu spliujici nejvyssi
naroky

Vyhovujici rozsah méfeni pro prisluSnou méfici tlohu

Kombinace zakladni deska - sloupek - posuvova jednotka se da
podle potieby libovolné upravit

Surfcom 1500/1900/2000 a Contourecord 1700/2700
zakladni granitova deska 600 mm x 320 mm nebo 1000 mm x
450 mm volitelna vyska sloupku 250 mm, 450 mm, 600 mm
posuvova jednotka 100 mm nebo 200 mm

Surfcom 5000

Zcela zakrytovana DX-verze s granitovou zakladni deskou
1000 mm x 450 mm, vyska sloupku 500 mm, posuvova
jednotka 200 mm



Kompletni fada pfistroju na méfeni kontur a jakosti povrchu firmy
ZEISS se vyznacuje modularni konstrukei:

Zakladni deska - sloupek - posuv tvofi zaklad konstrukce.

Podle méfici Ulohy mohou byt pfistroje vybaveny snimacim
systémem pro kontury resp. drsnost nebo je Ize pozdéji dovybavit.
Stdl pro Y, Y-ovlada¢ nebo CNC fizené stoly je mozné adaptovat
na plnoautomatické méreni kontur a drsnosti, aby se vyhovélo
specialnim pozadavkim zakaznika.

Vychazi se ze softwarové platformy TIMS, ktera se upravuje podle
modularni konstrukce hardwaru.

-

Konstrukce systémua na méfeni kontur a jakosti povrchu

v kombinaci se softwarovou koncepci TIMS umoziuje uzivateli
snadné ovladani pristroje v mérovém stredisku nebo

ve vyrobé.

Pfi vyvoji doplnujiciho nabytku byla zohlednéna ergonomicka

kritéria:

B Standardni SD-verze s jednoduchou konstrukci a kompaktnim
designem

B Integrovana modularni nabytkova koncepce

W PIné zakrytovana, mobilni DX-verze

TIMS - inteligentni a perspektivni softwarova koncepce

Integrovana softwarova koncepce pro tvar, konturu a jakost
povrchu umoziuje vyménu méfenych hodnot, napf. z analyzy
Uchylek tvaru nebo drsnosti pfimo pro analyzu profilu, aby bylo
mozné napfiklad vyhodnotit mikro kontury podle specialnich
pozadavku. V programu TIMS se daji rychle a snadno vyhodnotit
typické parametry analyzy profilu jako vypocet radiust, uhlt a
vzdalenosti.

Analyza povrchu v programu TIMS zahrnuje viechny obvyklé
parametry dle norem ISO, DIN, CNOMO, ASME a JIS, jakoz i dalsi
analytické metody jako “Dominantni vinitost”.

Patentovana technologie linearniho motoru u viech pfistroju na
méfeni kontur a jakosti povrchu firmy Carl Zeiss

Pomoci linearniho motoru a bezkontaktniho vedeni jsou elimino-
vany vibrace zplUsobené motorem, pfevodem a vietenem. Diky
tomu se dosahuje maximalni presnosti pfi velmi vysokych méficich
a pojezdovych rychlostech.

Contourecord 2700 a Surfcom 2900 jsou vybaveny pridavnym
sklenénym méfitkem ve snimacim systému pro velmi ndro¢na
méreni kontur.




Kontura a drsnost

TIMS = inteligentni a perspektivni

softwarova koncepce

Vykonna platforma

Firma Carl Zeiss vybavuje samoziejmé méfici
pfistroje nejnovéjsi pocitacovou technikou na bazi
PC. Méfici pracovisté se softwarem TIMS obsahuji

méfici pocitac se sitovou kartou, barevny monitor,
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Flexibilni mérici pracoviste TIMS

na presné meéreni a analyzu profila

Velké meérici rozsahy pro velké

kontury
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pro Siroké spektrum soucasti

Snadné ovladani s podpArnymi

funkcemi

Automatické meéreni v CNC provozu,

ucebni programovani

CAD data, porovnani jmenovitych a
skuteénych hodnot, analyza

asférického tvaru aj.

barevnou tiskarnu a velmi kvalitni méfici hard-
ware. Software TIMS pouzivd jako operacni
systém svétovy primyslovy standard Windows. Se
systémy TIMS muzete vyuzivat vyhod moderni

hardwarové a softwarové technologie.
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Normalizované vyhodnoceni

profilu, drsnosti a vinitosti

Rychla kontrola jakosti povrchu
v dilné, vyrobéi v méroveé

laboratori

<
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TIMS pro meérenidrsnosti

VsSechny pouzivané normy,

filtry, kfrivky a parametry

Kontrola dodrzeni tolerance,

interni zpracovani dat

Variabilné upravené protokoly

meéreni



ﬁ Porovnani jmenovitych a skuteénych hodnot a

optimalni pripasovani

Rychlé porovnani namérenych hodnot se jmenovitymi profily.

Pomoci funkci pfipasovani mohou byt pro srovnani skute¢né hodnoty

optimalné vyrovnany ke jmenovitym hodnotdm. Jako doplrikova

opce je k dispozici analyza asférického tvaru.

PFed pFipasovanim (1) a pfipasovani (| )
m e
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Usporadani tisku obsahlych protokolld méreni se

muUze upravovat libovolné podle vlastnich potreb.

= \/Sechny profily a zoomy

= Vypisy vysledkd, podminky méfeni, komentére Ry

= Vlozeni vlastniho firemniho loga,
vykres( soucasti a obrazkd

= Export prvkl protokolu do jinych

softwarovych aplikaci

Zpracovanidat
Zobrazeni profilu

Jakost povrchu
R, P, W, WC, Wec a DIN 4776

Typ filtru

Gauss, (DIN 4777), DIN 4776, 2 RC pazové korigovany, 2 CR

Rozsah méreni/Rozliseni

horizontalni
vertikalni

0,04 pm nebo 32.000 bodu
1000 pm /0,02 pm-6,4 pm/0,0001 um

Mezni vinova délka pro drsnost

0,08-25 mm nebo variabilni

Mezi vlonva délka pro vinitost

0,008 -25 mm nebo variabilni

Metody korekce sklonu

regresni pfimka (prvni polovina, pocatek/konec), regresni kfivka, spline, bez korekce

Parametry drsnosti

ISO 4287 (97) Ra, Rq, RzDIN, Rp, Rpm, Rv, RC, R3z, RzISO, RT, RmaxDIN, PC, S, Sm,
RDa, RDgq, Rla, Rlg, Ir, Rsk, Rku, tp, tp2, Rmr, Rdc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, Vo, K a
dle CNOMO, DIN, ASME, JIS

Parametry vinitosti

Wt, Wa, Wem, Wea, Wsm, ...

Stiedni hodnoty

az z 512 hodnot

Porovnani s tolerancemi

mozné

Analyza profilu

skutecny profil, Abbottova kfivka, hustota amplitud, Fourierova analyza, Dominantni

Funkce uceni/opakovani

mozna

Zpracovani dat

Kontura

Jednotky pm, pinch (volitelné)

Zvétseni 1x10.000.000 manuélini a automatické

Vypocet bod, pfimka, kruznice, Uhel, elipsa, funkce min-max, vzdalenost, soufadnicova vzdalenost,
polérni souradnice, prasecik, symetrie

Vystup vypocet mezi profiliy, nastaveni nul.bodu a osy X,

otdcemi a posun soufadného systému aj.

Dal$i mozné funkce

zobrazeni kartézskych soufadnic/polarich soufadnic, zobrazeni sofadnic thlu,
radiusu, vicenasobné prekryti profilli, kominace/vybér profild,
porovnani se jmenovitymi hodnotami, funkce uceni/opakovani




Kontura

Contourecord 1700/ 2700

Flexibilni pracovisté na méreni kontur.

Efektivni diky snadnému ovladani.

Rychlé, snadné a presné provadéni méfeni

profill

Patentovana technologie linedrniho motoru
Vysoka pfesnosti pfimosti a sklenéné méfitko
v ose X

Rozmanité pouziti diky rozsdhlému
pfislusenstvi

Automatizovana funkce kalibrace

Snimaci rameno a geometrie snimaciho vhrotu
se vzajemné softwarové kompenzuji

Moznost rozsifeni na CNC fizenou verzi
pomoci adaptabilnich CNC stoll

Moznost rozsifeni také na ulohy 2D a 3D
méfeni povrchu

PIné zakrytd DX-verze s integrovanym aktivnim
tlumenim chvéni

Contourecord 2700 s pridavnym sklenénym
méfitkem v ose Z pro vysoké naroky na

presnost

n Meéreni

"Okno pro méreni” umoznuje prehledny

pristup ke vsem relevantnim funkcim napf.:

Ovladani vSech motorickych os

Zadani dat soucasti

Definovani podminek méfeni a odstupu
méfenych bod

Nastaveni automatickych funkci

Funkce automatické kalibrace

Vybér vyhodnocované délky pomoci zaznamu

stopy

E Analyza

lhned po méreni je k dispozici profil v

okné pro analyzu s mnoha moznostmi

vyhodnoceni.

Manualni nebo automatické posouzeni
elementl jako radiusy, vzdalenosti, uhly aj.

Pfipasovana kruznice a regresni pfimky

Funkce opakovani

10.000.000-n&sobny zoom

MozZnost soucasného zpracovani maximalné
10 profilt s az 100.000 body

Vystizné kétovani




Drsnost

Surfcom 1500

Komfortni pracovisté na méreni jakosti povrchu.

Optimalni vykon a snadné pouziti.

B Rychlé, snadné a pfesné provadéni Uloh Technologie linearniho motoru

méfeni povrchu .
. e Konvencni pohon
B Patentovana technologie linedrniho motoru

. e e prevod vieteno
B Prenos dat z pfistroji Handysurf a pOSUVU
Surfcom 130
B Rozsahlé prisludenstvi %_.__
B Moznost rozsifeni na plné CNC fizenou verzi suport
pomoci adaptabilnich CNC stold — e~ - .
DC referencni baze

B MozZnost rozsifeni také pro méreni kontur motor
B Méfeni topografie pro analyzu 3DF-dat
drsnosti

B Zcela zakrytd DX-verze s integrovanym linearni motor
aktivnim tlumenim chvéni pro nejvyssi naroky = Eé

suport

referencni baze

Konvencni systém
Vibrace vytvarené motorem, pfevodem a viete-
nem ovliviuji pfi vysoké méfici rychlosti namérené

A

linearni motor

A

Vynechani nadbytecnych ¢asti umoznuje extrémné

hodnoty.

rychlé méreni.

Prednosti patentované technologie
Bezkontaktni bezvilové vedeni
Vys3i pfesnost

Vyssi méfici a pojezdova rychlost
Malé vibrace

Jednoduché konstrukce

Nenaroc¢na udrzba




Kontura a drsnost

Surfcom 1900 / 2900

Kombinovana meérici pracovisté na méreni

kontur a jakosti povrchu. Snadné ovladani.

B Rychlé, snadné a pfesné provadéni méreni
profilu a povrchu

B Bezkontaktni patentovana technologie
linedrniho motoru

B Vysoka pfesnost pfimosti a sklenéné méfitko
v ose X

B Snadnd zména snimaciho systému z méfeni

profilu na méfeni drsnosti a naopak na stejné el = ;
. -
posuvové jednotce -E E E EEE ——

B Rozmanité pouziti diky rozsdhlému 3 o X

I | ——
v v . Ll
prislusenstvi - —
- ——
B Automatizovana funkce kalibrace ] y
i { i f o
B Snimaci rameno a geometrie snimaciho hrotu P
7 v v . i 4
se vzadjemné softwarové kompenzuji [~ S
) i e
B Moznost rozsifeni na plné CNC fizenou verzi ;
pomoci adaptabilnich CNC stold
B MozZnost rozéifeni na 2D a 3D méfeni jakosti T D T pp— "
3 £ gl . e
povrchu T = = "

B Zcela zakrytd DX-verze s integrovanym
aktivnim tlumenim chvéni

B Surfcom 2900 s pridavnym sklenénym
méfitkem v ose Z pro vysoké nédroky na

presnost

! Efektivnost diky

automatickym funkcim

napf. pro vicendsobna méreni jednotlivych

soucasti ve stejném upnuti

Surfcom 1900

Surfcom 1500 + Contourecord 1700

Surfcom 2900

Surfcom 1500 + Contourecord 2700




Kontura a drsnost

Surfcom 2000

Meéreni kontur a povrchu v jednom prubéhu.

Vysoka produktivita diky kratkému meéricimu éasu.

B Méreni kontur a drsnosti v jednom prabéhu
méfeni

m Cidlo drsnosti s vychylenim 5 mm, 10 mm p¥i
dvojndsobné délce snimace

B Snizeni méficich casl a snadné ovladani
systému
- bez vymény snimaciho systému
- vysoka produktivita

B Patentovand technologie linedrniho motoru
bez tfeni:
- Velmi vysoké méfici a pojezdové rychlosti
- Vysoka pfesnost pfimosti
- Maly zakladni Sum
- Nendrocna udrzba a nepatrné opotrebeni

B Moznost rozsifeni na plné CNC fizenou verzi

pomoci adaptabilnich CNC stold
B Méreni topografie pro analyzu 3DF-dat povrchu
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Typické pouziti: -
Méfeni profilu a drsnosti malych soucasti === Te, ot = -

Priklad pouziti: 1=

Méreni asférického tvaru cocky = = —




Kontura a drsnost

Surfcom 5000

Kombinované meéreni kontur a povrchu na spickové arovni.

Technologie pro nejvyssi naroky.

B MéFeni kontur a jakosti povrchu v jedné
pracovni operaci

B Laserinterferometricky snimaci systém s
rozliSovaci schopnosti 0,31 nm

B Eliminace vlivli okolniho prostfedi diky nové
koncipovanému designu

B Patentovand technologie linedrniho motoru
bez tfeni pro posuvovou jednotku

B Snizeni méficich casl diky extrémné
vysokym méficim a pojezdovym rychlostem
(X =60 mm/s, Z=200 mm/s)

B Vysoka flexibilita diky valcovému snimacimu
systému i pro komplikované aplikace

B Moznost rozsifeni na plné CNC fizenou verzi
pomoci specifickych moduld stolu

B Méreni topografie pro analyzu 3DF-dat

povrchu

Spi¢kovy p¥istroj na mé&feni kontur a jakosti povrchu
Surfcom 5000

Snimaci systém pfistroje Surfcom 5000

pro méfici rozsah 13 mm

Vykonové parametry Surfcom 5000
Rozsah méreni/Rozliseni X =200 mm,
Z =13 mm se standard.délkou snim.ramene,
Z =26 mm pro dvojnasobnou délku snim.ramene

Rychlost méfeni drsnost max. 3 mm/s
profil/vinitost max. 20 mm/s
Rychlost pojezdu X =60 mm/s, z=200 mm/s
Pfesnost méreni X =+(0,2 +L/1000) ym, L = méf.délka v mm,
Z=+(0,2 +H/1000) ym, H = méF.vyska v mm,
Pfesnost pfimosti 0,05 + 3 L/10000 um, L = mér.délka v mm
Pocet datovych bodii na méfeni max. 150.000
Rozliseni X=0,54nm,Z=0,31nm
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Prislusenstvi pro méreni
kontur a drsnosti

CNC moduly stolu

Stavebnicovy systém s rdznymi stolnimi moduly pro

automatizaci CNC prabéehd méreni

“Stavebnice” obsahuje tfi moduly: Stal pro pojezd
ve sméru Y, dva pridavné otocné stoly slouzi pro
polohovani soucasti v roviné X-Y a v roviné Z-X.
Dalezitad vyhoda spociva v tom, Ze tyto moduly se
daji podle potieby vzajemné kombinovat a tim se
dosadhne motorizace kazdé osy pro vyrovnani a
polohovani soucasti. Pokud se zvysi pozadavky na
urcitou méfici Ulohu, mdze se upravit stupen auto-
matizace pomoci nového modulu stolu. Specifické
rozsifeni méficiho systému az po plné CNC fize-
nou verzi pfistrojd Contourecord a Surfcom pfinasi

maximalni produktivitu.

2-0sé
rizeni

=g

-8 9

2-0s€é
fizeni

Zvyseni vykonu a kvality

Uspora kapacit

Maximalni produktivita

Moduldrni konstrukce pro specifické
méfici ulohy

MozZnost dodatecné Upravy

Uspora speciélnich p¥istrojd

Moznost kombinace se vSemi systémy
Contourecord a Surfcom

Programovatelné uc¢ebnim programovanim

se softwarem TIMS

Priklad kombinace

3-0sé
rizeni
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Prislusenstvi pro méreni
kontur a drsnosti

Tretidimenze:

SDF-topografie
Software pro 3DF topografii pro vizualizaci urcitych parametra
jakosti povrchu s mnoha moznostmi vyhodnoceni.

Stul pro Y jako externi posuvova jednotka pro Y-ovladac¢ pfimo na posuvové jednotce pro
zdznam 3DF dat drsnosti zdznam 3DF dat drsnosti velkych soudasti

e ——

B Vysoké méfici a polohovaci rychlosti diky patentované technologii linedrniho motoru
B Z3znam dat pomoci externiho stolu pro Y nebo pomoci X-ovladace pfimo na posuvové jednotce

Mountains Technologie software:

B Trojrozmérné zobrazeni a analyza topografickych méfenych dat

m Cetné moznosti vyhodnoceni: réizné funkce vyrovnani, standardy na bazi ISO, 3DF parametry jakosti
povrchu, vypocty objemu, tvarové filtry, 3D Fourierova analyza, fezy profilu, foto simulace, stupriova
vyskova analyza

Méreni vzdalenosti a Uhll z libovolné volitelnych bodl profilu

Snadné a rychlé vytvoreni protokolld méreni

Zadani toleranci s automatickou kontrolou vysledk méfeni

Rdzné moznosti vystupu dat (SPC, Excel, ...)

Funkce hesla

Rozsahlad nabidka napovédy
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Prislusenstvi pro meéreni
kontur a drsnosti

Koncepce nabytku

RuUzny nabytek k pocitaci pro rozmanité naroky.

Vhodna koncepce odpovidajici potrebam zakaznika.

Standardni SD-verze =8

B Jednoduchéd konstrukce —
granit — sloupek - posuvové jednotka

B Nizké naklady

Variabilni stolni verze s kompaktnim designem

B Pro vsechny systémy Contourecord a Surfcom

PIné zakrytovana DX-verze

B Mald potfeba mista diky koncepci Uplného

zakryti
B Integrovany antivibra¢ni stdl

Snadné premisténi bez dalsich servisnich
nakladl

Moduldrnf rozsifitelnost

Maximalni vykon

Ergonomické konstrukce

Pro vSechny systémy Contourecord a Surfcom

Integrovana nabytkova

koncepce

B Flexibilni usporadani diky
moderni konstrukci

Zabudovatelné aktivni
antivibracni elementy
Ergonomicka konstrukce
Perfektni design

Pro viechny systémy

Contourecord a Surfcom
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Technické udaje
Kontura Kontura Povrch Kontura
Posuvova jednotka X Contourecord 1700 Contourecord 2700 Surfcom 1500 Surfcom 1900
Draha posuvu 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm)
Pfesnost pfimosti 1 pm/100 mm 1 um/100 mm 0,05 +(L/1000) pm 1 pm/100 mm
Rychlost méfeni 0,03-20 mm/s 0,03-20 mm/s 0,03-3 mm/s drsnost 0,03-20 mm/s
0,03-20 mm/s vnitost
Rychlost pojezdu 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s

Princip méreni

linedrni motor se sklen.méfitkem linedrni motor se sklen.méfitkem

linearni motor se sklen.méfitkem

linedrni motor se sklen.méfitkem

Pfesnost +(1+21L/100) pm +(1+21L/100) pm +(1+21/100) pm
Rozliseni 0,04 um 0,04um 0,04 um 0,04 um
Max. pocet mérenych bodii 100.000 (max. 10 profilli) 100.000 (max. 10 profilti) 32.000 100.000 (max. 10 profilli)

Snimaci systém

Roznah méreni

50 mm 50 mm

1000 Km stand.snim.rameno

50 mm

Princip méreni

elektromech.méf.systém sklen.méfitko

indukéni

elektromech.méf systém

Linearni presnost

+(2,5 +(2H)/100) pm/20 mm Range + (0,8 + (4H)/100) um
+(3,5 + (4H)/100) um/50 mm Range

+0,5%

+(2,5 +(2H)/100) pm/20 mm Range
+(3,5 + (4H)/100) um/50 mm Range

Rozliseni 0,1 pm/5 mm Range 0,025 ym 0,1 nm/6,4 ym Range 0,1 pm/5 mm Range

0,4 ym/20 mm Range 20 nm/1000 pm Range 0,4 pm/20 mm Range

1 pm/50 mm Range 1 pm/50 mm Range
Snimaci rameno
Meéfici sila max. 30 mN max. 30 mN 0,75mN max. 30 mN
Réadius snimacio hrotu 25 pm (250 pm, 500 pm) 25 pm (250 pm, 500 pm) standard 2 ym/60° 25 pm (250 pm, 500 pm)
Material snimaciho hrotu tvrdokov (rubin) tvrdokov (rubin) diamant tvrdokov (rubin)
Vodici thel 77° nahoru/dolli 77° nahoru/dolli 77° nahoru/dolli
Zdvih snimaciho ramene automatika automatika automatika
Z-sloupek
Vyska Z-sloupku 450 mm (250 mm, 600 mm) 450 mm (250 mm, 600 mm) 450 mm (250 mm, 600 mm) 450 mm (250 mm, 600 mm)
Rychlost pojezdu max. 10 mm/s max. 10 mm/s max. 10 mm/s max. 10 mm/s
Dalsi udaje
Rozméry stand.zakl.desky 600 mm x 320 mm 600 mm x 320 mm 600 mm x 320 mm 600 mm x 320 mm
Material stand.zakl.desky granit granit granit granit
Max.zatizeni zakl.desky 50 kg 50 kg 50 kg 50 kg
Celkova hmotnost 125kg 125kg 125kg 125kg

Napajeni

100-240 V AC 50/60 Hz 100-240 V AC'50/60 Hz

100-240 V AC'50/60 Hz

100-240 V AC 50/60 Hz

Uvadéna presnost se vztahuje na okolni teplotu 20 °C + 2 °C
S vyhradou technickych zmén a potiebnych povoleni

L = méfena délka v mm
H = méfend vyska v mm

Y-stul pro 3DF-topografii povrchu

Y-ovladac¢ pro 3DF-topografii povrchu

Dréha posuvu 50 mm (100 mm, 200 mm) 13 mm

Odstup vyhodnocované 0,001 mm-10 mm

Pocet dilcich délek 2-2000

Pocet méfenych bodu max. 64 miliond

Presnost pfimosti (0,05 +3L/1000) Km 0,5 pm

Velikost stolu 80 mmx 120 mm

Max. zatizeni 5kg

CNC moduly stoli x-stl Otocny stil horizontalni Otocny stul vertikalni
Dréha posuvu 100 mm (200 mm) 360° 360°
Rychlost pojezdu 50 mm/s 20°/s 20°/s
Presnost polohovéni 20 ym 0,03° 0,03°
Max. zatizeni 30kg 15 kg 5kg
Hmotnost cca 19kg (22 kg) 2,5kg 3,2kg
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Povrch Kontura Povrch Kontura/povrch Kontura/povrch
Surfcom 1900 Surfcom 2900 Surfcom 2900 Surfcom 2000 Surfcom 5000
100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 200 mm
0,05 +(L/1000) ym 1 um/100 mm 0,05 +(L/1000) ym 0,05 +(L/1000) pm 0,05 +(3L/10000) um
0,11 pm/200 mm
0,03-3 mm/s drsnost 0,03-20 mm/s 0,03-3 mm/s drsnost 0,03-3 mm/s drsnost 0,03-3 mm/s drsnost
0,03-20 mm/s vinitost 0,03-20 mm/s vinitost 0,03-20 mm/s vInitost+kontura 0,03-20 mm/s vinitost+kontura
0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s
linedrni motor se sklen.méfitkem linedrni motor se sklen.méfitkem linedrni motor se sklen.méfitkem linedrni motor se sklen.méfitkem linedrni motor se sklen.méfitkem
+(1+2L/100) pm +(1+2L/100) ym +(0,2 +L/1000) ym
+0,4 um/200 mm
0,04 ym 0,04 um 0,04 ym 0,04 um 0,54 nm
32.000 100.000 (max. 10 profilt) 32.000 32.000 150.000

1000 Km stand.snim.rameno 50 mm 1000 Km stand.snim.rameno 5 mm stand.snim.rameno 13 mm stand.snim.rameno
indukéni sklen.méfitko indukeni laserinterferometr
+0,5% +(0,8+ (4H)/100) ym +0,5% +(2,5+(2H)/100) pm +(0,2 + H/1000) pm
0,1 nm/6,4 pm Range 0,025 pym 0,1 nm/6,4 pm Range 8 nm/0,5 mm Range 0,31 nm
20 nm/1000 ym Range 20 nm/1000 pm Range 32 nm/2 mm Range
80 nm/5 mm Range

0,75 mN max. 30 mN 0,75 mN 0,75mN 0,75mN
standard 2 ym/60° 25 pm (250 pm, 500 pm) standard 2 ym/60° standard 2 ym/60° standard 2 ym/60°
diamant tvrdokov (rubin) diamant diamant diamant

77° nahoru/dolli

automatika automatika automatika
450 mm (250 mm, 600 mm) 450 mm (250 mm, 600 mm) 450 mm (250 mm, 600 mm) 450 mm (250 mm, 600 mm) 500 mm

max. 10 mm/s max. 10 mm/s max. 10 mm/s max. 10 mm/s max. 200 mm/s
600 mm x 320 mm 600 mm x 320 mm 600 mm x 320 mm 600 mm x 320 mm 1000 mm x 450 mm
granit granit granit granit granit

50 kg 50 kg 50 kg 50 kg

125kg 125kg 125kg 125kg 350 kg

100-240 V AC 50/60 Hz

100-240 V AC'50/60 Hz

100-240 V AC 50/60 Hz

100-240 V AC'50/60 Hz

100-240 V AC'50/60 Hz
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Carl Zeiss

Industrielle Messtechnik GmbH
73446 Oberkochen/Germany
Prodej: 01803 336 336

Servis: 01803 336 337

Fax: 07364 203 870

E-mail: imt@zeiss.de

Internet: www.zeiss.de/imt
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